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Pour atteindre ses objectifs,
l'industrie doit s'orienter vers
I'impression de pieces fonctionnelles
prétes a l'emploi
avec des performances inégalées
de maniere tres productive.
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Notre machine innovante fait progresser l'impression 3D en
1 fabriquant des pieces fonctionnellsans aucun compromis.

Notre imprimante hybride et ultrkhionctionnelle permet de fabriquer des
2 pieces complexes, précises, fonctionnelles et évolutidass presque
tous les matériaux de qualité industrielle.

Nous avons entierement automatisé le processus afin d'offrir une expérience
3 qui permet degagner du temps, d'optimiser les ressourcetsde creer de la
valeur industrielle.
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OPERATIONS ADDITIVES
ET SOUSTRACTIVES

Fabriquez des pieces prétes a
f QSY LI 2 A @

La4SHIFproposeune alternanceautomatisée

R Q 2 LJS NabditivegySaustractivesans
Intervention humainetout enrespectantdes
toléranceset étatsde surfaceprécisesdansunplande
définition. Sandesoinde post-traitement, lespieces
sonttout alafoisreproductibleset qualitativesavec
unefinition de surfaceprecise.
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FRAISAGE ROBOTISI
5 AXES

Obtenez des impressions avec

une finition parfaite.

Les deux axes de rotation supplémentaires
permettent de posttraiter des surfaces
Inaccessibles avec les Imprimantes
traditionnelles et de retirer les supports,
permettant R Q2 0 U SI§SA Ndnceptions
complexest despiecesprétesal'emploi.
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A
TETES FILAMENTS Bhis
GRANULES |

Choisissez la technologie idéale.

Nos?2 tétes d'extrusionpermettent d'accéder
aux materiauxsousforme de granuléset de
filaments Despiecesmulti-matériauxpeuvent
étre realisées pour un nombre illimité de
composantsndustriels

2N PIONEERS




LARGE GAMME DE M£
HAUTES PERFORMANC(

Imprimez le matéeriau de votre

cholx.

LadPRIMBermetf QA Y LINGORISIAGD V
matériauxauseinR Q diafgegammede
fournisseursEllepermetde travalllerun
grandpanelde matériauxincluantdes
polymeresdescompositesde lacéramique
et desmeétaux.
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SURFACE
5QLat wo9{ {L
ADHERENTE

Adaptez votre machine selon votre

matériau.

NosdifférentessurfacesR QA YLINGE & a A 2

assurentune adhérenceoptimale de -~
la premiere couche, guel que soit le
matériau que vous souhaitez -
Imprimer.
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IMPRESSION A HAUT .
TEMPERATURE

Imprimez rapidement le matériau le

plus adapteé.

[ QA Y LINA 3SHIFTU Permet
d'extruder des matériaux jusgu'a |
5004C, ce qui inclue donc des

materiaux hautes performanceset

augmentda vitessed'impression
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CHANGEMENT
5Qh! ¢ L[ {
AUTOMATIQUE

Gagnez en temps et en précision.

Le systeme breveté de la 4SHIFTfacllite le
traitement des opérations par un changement
R Q 2 dautbrhafigue en quelques secondes,
dansun processusnainslibres,pour un meilleur

contrOle desconditionset une optimisationdes
ressources
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ENCEINTE -
5QLatw9{{L -
CHAUFFEE

Fabriqueasospiecesdansles

| [
i
|
j»,F !
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mellleuresconditions.

IQSY OS RYA & LIND achduttey
S dza |j #%0 tAC pour réduire le
gauchissement et le délaminagedes
couchespour des piecesde meilleure
gualité et des proprietées mecaniques
accrues
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

+h['a9 5QLatw9{{Lhb TALLEEBUSE

495mm (D x495mm (P x500mm (H)

DIMENSIONS EXTERNES
1800mm (hx1400mm (P x2625mm (H)

NOMBRBEDERACKPORTEOUTILS
4

CHANGEMENT Qh ! ¢ L[ {

Automatiquebreveté

CALIBRATION

Auto-calibrationdu plateauet desoutils

ENVIRONNEMENTHERMIQUE

Plateauchauffant: maximum200iC
Enceintechauffée: maximum1504C

SURFACEQL at w9{ {Lhb

Au choixselonle matériauaimprimer

De0.2al.2mm

TAILLEEFILAMENT
1.75mm

GRANULOMETRIESGRANULES

3.5mm

CAPACITBURECIPIENIRANULES

7 litres

VITESSBEFRAISAGHEAXIMALE

50ktours/minute

CONTROLE

Ecrantactile 22 poucesinformatiqueet
logicielsembarquésinterfacede
contréle complete

SOFTWARE

Logicielhybride propriétaire

CONNECTIVITE
Ethernet

SECURITE

CertifieCEE

DétectionR Q 2 dz@ SeNdorteNIS
ArrétR Q dzNBéngral S
Systemale filtration (HEPAL3)

DISPONIBILITE
2024
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POLYMERES

UNCHODDEMATERIAUSANSRECEDENT

matériaux Fibre de verre Fibre de Retardateur de  Haute température  Matériaux de décharge Haute Résistance Haute flexibilité
renforcée carbone flamme électrostatique performance chimique

ABS V V V V

PG ABS \V/ V

ASA V

PA V V V V

PC V V V V

PE V V

PPE PS V V

PEEK V V V V V V

PEKK V V V V V V V

PEI V V V V V V V

1010/9085

PES V V V V V V

PETG V \V/ V

PLA V \V/ V

PP V V V

PPS V V V V V V

PSU V V V V

PVDF V V V V

TPU V V

TPS V
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METAUX

L4

CERAMIQUES

mateériaux

Dureté

Résistance& la corrosion

UNCHODDEMATERIAUSANSRECEDENT

Faibledensité

Haute résistance

Steelalloy- FNO2/ FNOS8

V

V

Steelalloy - FNO805

V

Steelalloy -4605

Steelalloy - 8740

Steelalloy-42CrMo4

Steelalloy - 100Cr6

Steelalloy- M2

< <1</ <|1 <<

StainlessSteelalloy - 17-4PH

< <[ <[ <<

StainlessSteelalloy - 304L/316L

<

StainlessSteelalloy - Nitronic 50

<

Cobaltalloy - F75

Nickelalloy - IN718C

Titaniumalloy - Tigrade?2

Titaniumalloy - Ti6AI4V

Copperalloy- Cu999

Copperalloy- CuNi15Sn8

< I <1 <[ <1 <[ <1< <1< <

< | <[ <<

materiaux Résistance a la chaleur Haute résistance Rigidité Conductivité thermique Conductivité électrique
Siliconcarbide(Sig V V V V V

Alumina (Al203) V V

ZirconWhite V

ZirconBlack V V

PYREXBorosilicateGlass) V V
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