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2003
Création de SST
filiale BCC en Tunisie

1997
Création des
activités tolerie et
chaudronnerie

2002

Certification
EN 9100

1984

Création d’une
unité d’assemblage W
1994
Certification

1ISO 9001

' 1965
¥ Création par Paul SEGNERE
Activités tour et usinage

*v'\ SEGNEREGrour 2020 l

Création du laboratoire et
investissement impression 3D

Notre histoire

2013

Ouverture du
Capital

cA Y

"c',s;., 2019

\ A1

q C ISR | Partenariat a I'international

2014 s g avec Aeropart (Roumanie)
A
Acquisition de SOFIP =
: 2017

Diversification des activités

Développement a l'international
2009 Partenariat avec Mahindra (Inde)

1¢' contrat Global Sourcing

e  Entreprise familiale fondée en 1965 a Tarbes
 Développement basé sur de fortes compétences mécaniques

et un systeme de management de la qualité robuste
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Autres

o industries
Ferroviaire 5%
\

6%

Défense Chiffres clés
15%
16 M€
13 M€ Aeronautique civil
74%
12 M€ 12 M€
10 M€
9,6 M€
8 M€
6 M€
employés en 2020
2010 2012 2014 2016 2018 2020 2021 2022 ..‘
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SERVICES TECHNOLOGIES
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Tolerie fine Aluminium
Tolerie fine Métaux Durs
Découpe laser et détourage mécanique
Emboutissage (presse caoutchouc et double effet)
Usinage 3, 4 et 5 axes Aluminum
Usinage 3, 4 et 5 axes Métaux Durs

Usinage 5 axes 'grande dimension' (3600mm) Alu & MD

Découpe fil et enfongage
Soudure TIG / MIG
Soudure par points

Mécano-soudure

Assemblage mécanique & sertissage

Traitement thermique

Traitement de surface

impression 3D

Co-développement & gestion de projets
Prototypes
Outillages
Industrialisation
Montée en cadence

Production 'petites' séries

Production 'grandes' séries

Sous-traitance a la phase
Rechange

Rénovation

OFFRE DE PROXIMITE INTERNATIONAL
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SEGNERE

Adé & Lanne - France
Spécialiste Métaux durs
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Aluminium
Prototypes

Co-développement

Délestage
Tour
Usinage
Tolerie

Chaudronnerie
Assemblage

Soudure

Ipression 3D

SOFIP

Tarbes - France

AN NN NN

groupe
Ségneré

Tolerie
Chaudronnerie
Soudure
Cintrage tubes SST
Prototypes Tunisie
Outillages
v’ Usinage 3 & 4 axes
v' Tour
v Formage / télerie

v' Soudure Partenaires et Sous-traitance

v" Assemblage / montage . .
v’ Traitement surface et peinture

v Process exotiques

Stratégie
industrielle




f“\ SEGNEREGrour

CO-DEVELOPPEMENT

v’ Fabricant de solutions “built to print”
v’ Service technique partenaire de conception et d’optimisation
“design to cost” au pres des constructeurs et concepteurs

Q PROTOTYPAGE ET URGENCES
- v’ Capacité de prototypage
\\ v’ Impression 3D

6 \ v" Industrialisation a cycle accéléré
v’ Fabrication d’outillages en interne ou local pour Notre VA
réduire les temps de sortie du ler de série

' v’ Fabrication en cycle court

v’ Organisation de production
flexible pour livrer rapidement les
besoins rechange et rénovation.

OPTIMISATION SERIE DELESTAGE

v’ Capacités de production a I'international comme outil g v Intervention sur des phases spécifiques de production

d’optimisation des co(ts v’ Gestion de kits et/ou produits complets
v En accord avec stratégies a long-terme de nos clients

SEGNERE acteur global
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SEGNERE, partenaire local

* Rendre la Supply Chain plus simple et agile
Faciliter la performance globale, qualité et délais de livraison
Constructeurs Optimiser les colits des la phase conception

Donneurs d’ordres
Opérateurs

Notre VA

xR SEGNERE, partenaire international
\‘ Lo * Fabrication en cycle réduit jusqu’au ler de série
)" * Dérisquer les scénarri industriels a forts volumes |

SST * Qutils supplémentaires de compétitivité !l
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ﬁ\’ L

PM1 : PILOTER LUENTREPRISE
(1Q-010-1) JM.S

ET ANALYSER
UNCA

(1Q-010-4) FMARTINEZ

Notre maitrise de la Qualité est basée sur un
systeme d’amélioration continue : et ‘ N -
|
* Management des Processus -
(10-010-2)
Ps4

* Audits internes S FRAISSE
. . . . s GESTION DE PROJET / SUPPLY CHAIN
* Audits clients et organismes indépendants

« Management par la gestion des risques N
Actions préventives & curatives suite aux analyses 8D o a 5 o oo;r:':%.'znne P Procomn Bbclcton
* Pilotage de l'activité via des KPI clés oW a0y f e 04/2019 Systeme de
management
afa afa
Qualité Aéronautique
Notre systéme de management est reconnu et certifié:
- 150 9001 AFNOR / AFAQ corticat ] cerca
* 1SO 14001 (SST) AFNOR / AFAQ @
* EN9100 AFNOR / AFAQ INSTITUT=

SOUDURE
* NFEN 15085-2




\ SEGNEREGrour Composants élémentaires embarqués

Tolerie & Chaudronnerie - Usinage & Tour
Titane, inox, inconel & aluminium

Trappe moteur
Aviation long courrier

Plancher & panneaux
Mat moteur
Aviation moyen courrier

Nervure de voilure
Aviation militaire

Composants
Chaine de traction ferroviaire

R '

Nos savoir-faire

/ Composants p * Contacts cuivre -

tructure cabine ferroviaire ferroviaire

T

TRAITEMENT | USINAGE 5.AXES | 2202 || - SOUDURE
THERMIQUE § Lo W BOITE A GANTS

PUAGE — | EMBOUTISSAGE



Sous-Ensembles embarqués

Assemblage d’éléments élémentaires
fabriqués en interne

AN NS CXY
ALY

Rack électrique
Aviation Long Courrier

L Z '
Armoire électrique

\ Rénovation aviation de frét

Carter de protection
Véhicule militaire

Nos savoir-faire

Structure pour équipements

électroniques
Aviation régionale Casquette mat réacteur
Aviation Moyen Courrier

Armoire électrique .
Chaine de traction ferroviaire Support Oxygene
Aviation d’affaires

'SOUDURE TRAITEMENT |/ AJUSTAGE ET',
ASSEMBLAGE |

TIG / MIG THERMIQUE

e e

-DECOUPE . ‘ ey
PANOPLIE =~ ROULAGE PLIAGE
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Timon aéronautique

DECOUPE'L

« AJUSTA EET\
ASSEMBLAGE '

Tubulure aéronautique

Réservoir carburant
Véhicule militaire

PUIAGE

Sous-ensembles soudés embarqués
Soudure étanche sur titane, inox, acier & aluminium

Entrée d’air
Aviation long courrier

Tuyauterie inox
Aviation régionale

Nos savoir-faire

TRAITEMENT
THERMIQUE

~ SOUDURE
TIG / MIG / MAG



Mécanismes de Classe 1
fabrication 100% interne

Commande de secours
Aviation long courrier

Stabilisateur PH
Aviation d’Affaires

Nos savoir-faire

14 | »
USINAGE = 5 SERTISSAGE

28l EMBOUTISSAGE ' ﬂ | e BAGUES &ZJ

3 & 4 AXES

RbULEMENfS '
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.v \ SEGNEREGrour Equipements mécano-soudés

) Acier, inox & aluminium

Outillage de manutention
Rénovation ferroviaire

Outillage de levage
-3~ 4 Maintenance aéronautique

Chariot de manutention
Maintenance aéronautique

Poutres de levage

. o Nos savoir-faire
véhicules ferroviaires

Lanceur de drone

_CHAUDRONNERIE

TRAITEMENT
THERMIQUE

DECOUPE ;Aﬁ T \ PUAGE —-

\TIG/ MIG / MAG




Equipements mécano-soudés

Acier, inox & aluminium

Outillages de stockage
MRO militaire

Pilote de filtration

Bac de traitement
de surface

Chariot
Industrie médicale

Sous-ensemble Nos savoir-faire

d’instrumentation scientifique

NERIE TRAITEMENT

- | CHAUDRO i S ] 72 B
DECOUPE :ﬁ : ET;MOAG \ PLIAGE POINCONNAGE™ SOUDURE

THERMIQUE

/ 'TIG //MIG / MAG




Impression 3D
Peek, ultem, PLA, PC, ABS

SOLUTION D’IMPRESSION 3D INDUSTRIELLE

TR——
Chape mecanique Le GROUPE-SEGNERE a choisi, I'imprimante industrielle F420 de la marque Européenne 3DGENCE pour ses capacités d'impression de
“ en Ultem matériaux 3 haute résistance (ULTEM, PEEK), sa grande vitesse d'impression, le grand volume de sa chambre d'impression chauffée (180°C).

Tampon de mesure
en PolyCarbonate

SPECIFICATIONS

Technologie d'impression: FDM (Fused Deposition Modeling)
Espace de travail: 380 x 380 x 420 mm (60 648 cm3)
Systeme d'impression : Double extrudeur
Matériaux impression : PLA, ABS, ASA, PA6/69, PC, ULTEM, PEEK
Matériaux support soluble support ESM-10, HIPS

OutiIIage de Epaisseur minimale de la couche: 50 um

. Chambre stockage filament Chambre chauffée, 4 emplacements chargement auto.
chaudronnerie en ABS : ,
Diametre de la buse: 0.5/0.5 mm, 0.4/0.4mm A =
Diamétre du filament: 1.75mm Nos savoir-faire
Temp. de la téte (max.): 500°C
Outillage de télerie Temp. de la table (max.): 180°C
en PLA Temp. de la chambre d'impression (max.): 180°C (chauffage actif)

Mouvements de réglage: 1000 mm/s
Vitesse d'impression: Jusqu'a 400 mm/s

SDBENCE
INDUSTRY - F420

= m )

Support de sonde Heutavaaiss Camecwmsme  Metiiooate teheokoge P
dimpression jesqu's 180°C ULTEM, PEEX 3200

Infrastructure ferroviaire et 400w
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> Offre globale

v' Multi-technologies : télerie, chaudronnerie, usinage, tour, soudure, sertissage et assemblage, impression 3D
v" De la co-conception, a la production série et jusqu’aux piéces de rechange

v' Sécurisation des démarrages programmes et double-productions
v

Fabrications locales, France et optimisation en pays ‘bas colits’

£% > Performances opérationnelles
v Qualité

> Connaissance clients v'  Livraisons

v" 55 ans de savoir-faire v" Finance

Nos savoir-faire

v" Outils de communication partagés

v" Management par les risques
> Agilité
v' Partenaire pour vos développements produits / process
v Réactivité et sécurisation des livraisons

v" Personnel qualifié
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